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Automatisierte K¾hlschmierstoff¾berwachung
EcKW]eLWPeVVXQJ deU PaUaPeWeU
LQNO. NacKdRVLeUXQJ deV KSS

Gegenstand der Digitalisierung
WeJbeUeLWeU deU IQdXVWULe 4.0
XQd ZeQWUXP deV IQdXVWULaO IRT

Kernelement der Konnektivit¦t
VeUQeW]XQJ YRQ bLV ]X 12 WeUN]eXJPaVcKLQeQ
SUR LLTXLdMaWe

Cloud -basierte Informationsverarbeitung
VLVXaOLVLeUXQJ LP DaVKbRaUd

Sensorgesteuerte Überwachung
MeVVXQJ deU UeOeYaQWeQ FaNWRUeQ
f¾U PURdXNWLRQ XQd TRGS 611
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L IQUIDMATE
Automatyczny system 
nadzoru chłodziwa

Automatyczny system 
nadzoru chłodziwa

Tematyka digitalizacji
Pionier Przemysłu 4.0 i 
centrum przemysłowego IoT

Kluczowy element łączność
Możliwość podłączenia do 12 
obrabiarek na LiquidMate

Przetwarzanie informacji w chmurze
Wizualizacja na pulpicie nawigacyjnym

Monitorowanie sterowane czujnikami
Pomiar czynników istotnych dla 
produkcji i spełnienia normy TRGS 611



WARUM AUTOMATIS IERUNG?

42b%

30b%

4b%

8b%

16b%

AllgemeinkoVWen: EQHUJLHNRVWHQ,
IQVWDQGKDOWXQJ, GHE¦XGHNRVWHQ XQG
LQWHUQH LRJLVWLN.

MaVchinenkoVWen: AEVFKUHLEXQJHQ,
BHWULHEVNRVWHQ XQG AXVODVWXQJ

Werk]eXgkoVWen: AQVFKDIIXQJ,
VHUVFKOHL¡ XQG WDUWXQJ

AOOJHPHLQNRVWHQ
42%

MDVFKLQHQNRVWHQ
30%

K¾KOPLWWHO
16%

VRUHLQVWHOOXQJVNRVWHQ
8%

WHUN]HXJNRVWHQ
4%
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Pro]eVVkoVWen bei Daimler AG

QXHOOH: DU. =LHODVNR, DDLPOHU AG

VoreinVWellkoVWen: AXIZDQG I¾U
R¾VW]HLWHQ, WHUN]HXJZHFKVHO XQG
PUREHO¦XIH

K¾hlmiWWelkoVWen: MDWHULDONRVWHQ,
WDUWXQJ XQG EQWVRUJXQJ

DRNXPHQWDW LRQ

MLWDUEHL WHUVFKXW]

UPZHOWVFKXW]

MDQXHOOHV K¾KOPLWWHOPDQDJHPHQW EHHLQWU¦FKWLJW GLH
EIIL]LHQ] LQ GHU PHFKDQLVFKHQ FHUWLJXQJ.

BDNWHULHQ- RGHU PLO]EHIDOO LQ GHU FO¾VVLJNHLW I¾KUW ]X
JHVXQGKHLWOLFKHQ PUREOHPHQ I¾U GLH BHVFK¦IWLJWHQ.

VHUEUDXFK XQG EQWVRUJXQJ HUK¸KHQ GLH CO2-EPLVVLRQHQ
XQG YHUVFKPXW]HQ GLH UPZHOW.

DLACZEGO AUTOMATYZACJA?

Monitorowanie sterowane czujnikami
Pomiar czynników istotnych dla 
produkcji i spełnienia normy TRGS 611

Koszty procesu w Daimler AG

Koszty ogólne: Koszty energii, 
utrzymanie, koszty budowlane 
i logistyka wewnętrzna.

Koszty maszyn: amortyzacja, 
koszty operacyjne i obłożenie

Koszty narzędzi: zakup, zużycie 
oraz konserwacja

Koszty przezbrajania maszyny,
Koszty ustawień maszyny,
wydatki na potrzebny czas i 
wymianę narzędzi

Koszty chłodziwa: koszty zakupu, 
utrzymanie i usuwanie

Koszty przezbrajania maszyny

Koszty maszyn

Koszty narzędzi
Koszty chłodziwa

Koszty ogólne

Dokumentacja
Ręczne zarządzanie chłodziwem wpływa na wydajność 
produkcji mechanicznej.

Ochrona pracowników
Inwazja bakterii lub grzybów w płynie prowadzi do 
problemów zdrowotnych pracowników, absencji w pracy.

Ochrona środowiska
Konsumpcja i utylizacja zwiększają koszty 
i zanieczyszczają środowisko.
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DIE LÖSUNG

LIQ8IDMATE

MeVVXQg

�beUZachXQg

DRkXPeQWaWiRQ

RegXlieUXQg

MeVVXQg YRQ
KRQ]eQWUaWiRQ, SH-WeUW
& TePSeUaWXU

ZiUkXlaWiRQ XQd
F¾llVWaQdV¾beUZachXQg

DRkXPeQWaWiRQ Qach
TRGS 611

AkWiYe
KRQ]eQWUaWiRQVUegXlieUXQg

Alle gePeVVeQeQ WeUWe iP �beUblick

BeQachUichWigXQg bei GUeQ]ZeUW¾beUVchUeiWXQg
Yia E-Mail RdeU SMS

DiUekWeU DaWeQe[SRUW, ]. B. alV .cVY Tabelle

ONLINE L IVE DASHBOARD

ROZWIĄZANIE

Pomiar
Pomiar stężenia, 
wartości pH 
i temperatury

Nadzór
Monitorowanie cyrkulacji 
i poziomu chłodziwa

Dokumentacja
Dokumentacja w zgodzie 
z normą TRGS 611

Dozowanie
Aktywna regulacja stężenia

230V

Ujęcie wody

Koncentrat

Dolewki

Powrót

2x 
połączenie z maszyną
np. 3/4”

Pomiar za pomocą czujników

Rozwiązanie

Wszystkie zmierzone wartości wyświetlane są na pulpicie

Powiadamianie o przekroczeniu wartości granicznych 
przez e-mail lub SMS

Bezpośredni eksport danych, np. jako .csv tabeli



CASE STUDY
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Mitarbeiter

53.659

Investitionen

1.030 Mio. Euro

14.042 Mio. Euro

Umsat]

AQSDVVXQJ GHU

SFKPLHUVWRIIO¸VXQJHQ DQ GLH

VSH]LILVFKHQ PURGXNWLRQVSUR]HVVH

ELQI¾KUXQJ GHV CRORPHWD HFR

K¾KOVFKPLHUVWRIIV YRQ OHVW

SWDUW GHU =XVDPPHQDUEHLW

PLORWSKDVH: 
AQDO\VH XQG OSWLPLHUXQJ

IGHQWLILNDWLRQ YRQ HHUDXVIRUGHUXQJHQ:

=HLWDXIZDQG I¾U PDQXHOOH MHVVXQJHQ

UQJHQDXLJNHLWHQ EHLP AQPLVFKHQ

HRKHU K¾KOVFKPLHUVWRIIYHUEUDXFK

THVWEHWULHE DQ GUHL CNC-FU¦VDQODJHQ

EUKHEXQJ GHWDLOOLHUWHU PUR]HVVGDWHQ 

     (9HUEUDXFK, KRQ]HQWUDWLRQVVFKZDQNXQJHQ)

EUZHLWHUXQJ DXI I¾QI MDVFKLQHQ I¾U

AQWULHEVZHOOHQIHUWLJXQJ

KDSD]LW¦W ELV ]X 12 MDVFKLQHQ

ELQI¾KUXQJ HLQHV ]HQWUDOHQ 560-LLWHU-

9HUVRUJXQJVWDQNV

S\VWHPDXVEDX

EUJHEQLVVH XQG NRQWLQXLHUOLFKH
9HUEHVVHUXQJ

ELQVSDUXQJ YRQ NQDSS 30 %

K¾KOVFKPLHUVWRII LP HUVWHQ JDKU

KRQVWDQWH QXDOLW¦W GXUFK H[DNWH

KRQ]HQWUDWLRQVNRQWUROOH XQG NRQVWDQWH

THPSHUDWXU

BHLWUDJ ]X PHKU NDFKKDOWLJNHLW GXUFK

YHUO¦QJHUWH SWDQG]HLWHQ

APRUWLVDWLRQ GHV S\VWHPV RIW LQQHUKDOE

YRQ 2 JDKUHQ

Obrót

Pracownicy

Inwestycje

Rozpoczęcie współpracy
Dostosowanie rozwiązań w zakresie 
środków smarnych do konkretnych 
procesów produkcyjnych 
Wprowadzenie ekologicznego środka 
chłodząco-smarującego Colometa firmy Oest

Faza pilotażowa:
Analiza i optymalizacja
Identyfikacja wyzwań:
- Czas potrzebny na pomiary ręczne 
- Niedokładności podczas mieszania 
- Wysokie zużycie chłodziwa
- Praca testowa na trzech frezarkach CNC 
- Gromadzenie szczegółowych danych 
  procesowych (zużycie, wahania stężenia)

Rozbudowa systemu
Rozbudowa o pięć obrabiarek do 
produkcji wałów napędowych
Połączenie 12 maszyn z LiquiMate 
Wprowadzenie centralnego zbiornika 
zasilającego o pojemności 560 litrów

Wyniki i ciągłe doskonalenie
Oszczędność smaru chłodzącego o prawie 
30% w pierwszym roku. 
Stała jakość dzięki precyzyjnej kontroli 
stężenia i stałej temperaturze
Przyczynienie się do bardziej zrównoważonego 
rozwoju dzięki wydłużonemu okresowi 
użytkowania.
Zwrot z inwestycji często w ciągu 2 lat
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KonWinXierliche 
�berZachXng
deU KSS-Kon]enWUaWion Xnd 

-TempeUaWXU f¾U VWabile PUo]eVVe

FehlerredXkWion 
dXUch Wegfall manXelleU MeVVXngen 

Xnd minimieUWe VeUXnUeinigXngV-

UiViken

ZeiWerVparniV 
dXUch aXWomaWiVcheV Nachf¾llen Xnd

�beUZachen deV KSS

KoVWenerVparniV 
dXUch eine RedXkWion deV 

KSS-VeUbUaXchV

Compliance
AXWomaWiVche Xnd l¾ckenloVe EUfaVVXng

UeleYanWeU PaUameWeU gem¦¡ TRGS 611

NachhalWigkeiW 
dXUch YeUl¦ngeUWe SWand]eiW deV

K¾hlVchmieUVWoffV Xnd geUingeUen

ReVVoXUcenYeUbUaXch

INTEGRACJA Z TWOJĄ PRODUKCJĄ

Ciągły dozór
Stałe stężenie i temperatura chłodziwa 
dla stabilnych procesów

Redukcja błędów
eliminując ręczne pomiary i minimalizując 
ryzyko zanieczyszczenia

Oszczędność czasu
dzięki automatycznemu uzupełnianiu i 
monitorowaniu parametrów chłodziwa

Oszczędności
poprzez zmniejszenie zużycia chłodziwa i 
wydłużenie jego żywotności

Zgodność
Automatyczne i kompletne rejestrowanie 
istotnych parametrów zgodnie z TRGS 611

Zrównoważony rozwój
ze względu na wydłużoną żywotność 
chłodziwa i mniejsze zużycie zasobów



SENSE
PREMIUM

13.999

OSWLVFKH MHVVXQJ GHU

KRQ]HQWUaWLRQ 

ĵMHVVXQJ GHV SH-WHUWV 

ĵTHPSHUaWXUPHVVXQJ 

ĵUPZ¦O]HQ GHV

K¾KOVFKPLHUVWRIIWaQNV

ĵ �EHUZaFKXQJ GHV
F¾OOVWaQGV

ĵ AXWRPaWLVFKH
NaFKGRVLHUXQJ  

ĻĻ

PLUG & PLA<

LIQUID 
MATE

ANFRAGE

CUSTOM INTEGRATION

ĵ VHUQHW]XQJ YRQ ELV ]X

12 WHUN]HXJPaVFKLQHQ 

ĵ EFKW]HLWPHVVXQJ GHU

PaUaPHWHU I¾U PURGXNWLRQ

XQG TRGS 611

ĵ NaFKGRVLHUXQJ GHV KSS
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SENSE
BASIC

9.999

PLUG & PLA<

ĵ OSWLVFKH MHVVXQJ GHU

KRQ]HQWUaWLRQ 

ĵ MHVVXQJ GHV SH-WHUWV 

ĵTHPSHUaWXUPHVVXQJ 

ĵ UPZ¦O]HQ GHV

K¾KOVFKPLHUVWRIIWaQNV
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DaV LLTXLGMaWH-S\VWHP O¦VVW VLFK

VFKQHOO XQG XQNRPSOL]LHUW LQ

EHVWHKHQGH PURGXNWLRQVSUR]HVVH

HLQI¾JHQ, RKQH XPIaQJUHLFKH

UPVWHOOXQJHQ RGHU

AXVIaOO]HLWHQ.

DXUFK GLH aXWRPaWLVLHUWH

FXQNWLRQVZHLVH XQG GLH UREXVWHQ

KRPSRQHQWHQ LVW GHU

WaUWXQJVaXIZaQG PLQLPaO, ZaV

GHQ OaXIHQGHQ BHWULHE HQWOaVWHW.

LLTXLGMaWH LVW aQSaVVXQJVI¦KLJ

XQG NaQQ MH QaFK BHGaUI aXI

YHUVFKLHGHQH MaVFKLQHQ XQG

PURGXNWLRQVaQIRUGHUXQJHQ

VNaOLHUW ZHUGHQ.

System LiquidMate można szybko 
i łatwo zintegrować z istniejącymi 
procesami produkcyjnymi bez 
konieczności przeprowadzania 
długich przezbrojeń i przestojów.

Dzięki zautomatyzowanej 
funkcjonalności i wytrzymałym 
komponentom konserwacja jest 
minimalna, co odciąża bieżące 
operacje.

LiquidMate można dostosować 
i skalować do różnych maszyn i 
wymagań produkcyjnych w 
zależności od potrzeb.

Bezproblemowa i 
szybka integracja

Niski nakład pracy 
związany z integracją

Wysoka   
Elastyczność

• Optyczny pomiar stężenia
• Pomiar wartości pH 
• Pomiar temperatury
• Cyrkulacja chłodziwa

• Monitorowanie poziomu
• Automatyczne
• Dalsze dawkowanie
• Optyczny pomiar stężenia 
• Pomiar wartości pH 
• Pomiar temperatury
• Cyrkulacja chłodziwa

• Połączenie w sieć do 
   12 obrabiarek 
• Pomiar w czasie 
   rzeczywistym TRGS 611
• Ponowne dozowanie 
   chłodziwa

INTEGRACJA Z TWOJĄ PRODUKCJĄ


